
专业实践报告

本人于 2020 年暑假在云浮石木一间设计有限公司进行了专业实践，参与石

材产品开发设计项目，通过了解企业中心理念，企业设计文化，熟悉石材的种类，

石材加工工艺和特点，并贯穿于整个设计项目，锻炼和充实了专业能力，也为教

学工作积累更丰富的知识和经验。

一、项目背景

云浮石木一间设计有限公司是一间专注于石材定制、实木家具定制、酒店豪

宅整体装修、石材家具及家居用品，集设计、生产、施工、销售为一体的综合设

计机构。公司关于石材产品部分，于广东省云浮市以及广州分别设有石材加工工

厂和公司办公室，并计划为石材产品成立设计公司和品牌（广州市传印产品设计

有限公司和琐碎品牌已于今年注册成立），本人也将作为合伙人，负责产品策划、

设计与推广，今后的假期专业实践以及学期内的横向项目都将已该公司项目为主。

公司品牌文化旨在用工程石材用料的废弃小料进行产品设计，“琐碎”品牌意

在“生活所及有趣之事，尽在琐碎之中”。石材为不可再生材料，过度开采也在一

定程度造成了植被破坏、水土流失、水体和土壤污染、引发地质灾害等。公司希

望能在矿产资源开发与生态环境保护并重的前提下，慎重选用石材种类，已废弃

小料为主材，结合多种材料设计制作一系列生活用品。而石材又是纯天然材料，

与人造材料相比，有着独特的质朴的气质，每一块石材都有着独一无二的花纹且

不可复制，自然环保又无污染。公司希望以此实现宣传环保和自然的理念。



在暑期实践中，正值品牌成立之初，实践工作主要为了解石材品类、开采、

加工，以及推敲消化品牌文化等相关工作，并初步设计、生产、推广一小部分产

品。

二、设计开展

1、了解石材种类

1.1 天然石材

天然石材是指从天然岩体中开采出来的，并经加工成块状或板状材料的总称。

建筑装饰用的天然石材主要有花岗岩和大理石两大种。天然石材有独一无二的纹

理，在日常使用中需要对其进行打蜡等护理，但时间久后天然石材因其有天然毛

孔等特性会因深入外界的其他物质而产生反碱或色斑等问题。

1.2 大理石

1.2.1 什么是大理石

大理岩（英文：Marble）原指产于云南省大理的白色带有黑色花纹的石灰岩，

剖面可以形成一幅天然的水墨山水画，古代常选取具有成型的花纹的大理石用来

制作画屏或镶嵌画。后来大理石这个名称逐渐发展成称呼一切有各种颜色花纹的，

用来做建筑装饰材料的石灰岩。白色大理石一般称为汉白玉，但对翻译西方制作

雕像的白色大理石也称为大理石。大理石的名称源于其盛产于中国云南大理而得

名。

大理石磨光后非常美观。主要用于加工成各种形材、板材，作建筑物的墙面、

地面、台、柱，还常用于纪念性建筑物如碑、塔、雕像等的材料。大理石还可以

雕刻成工艺美术品、文具、灯具、器皿等实用艺术品。

根据大理石的品种划分，命名原则不一，有的以产地和颜色命名，如丹东绿、铁

岭红等；有的以花纹和颜色命名，如雪花白、艾叶青；有的以花纹形象命名，如



秋景、海浪；有的是传统名称，如汉白玉、晶墨玉等。因此，因产地不同常有同

类异名或异岩同名现象出现。

有较高的抗压强度和良好的物理化学性能，易于加工，随着经济的发展，应

用范围不断扩大，用量越来越大，在人们生活中起着重要作用。特别是近十几年

来大规模开采、工业化加工、国际性贸易，更使装饰板材大批量地进入建筑装饰

装修业，不仅用于豪华的公共建筑物，也进入了家庭的装饰。还大量用于制造精

美的用具，如家具、灯具、烟具及艺术雕刻等。有些还可以作耐碱材料。在开采、

加工过程中产生的碎石、边角余料也常用于人造石、水磨石、石米、石粉的生产，

可用于涂料、塑料、橡胶等行业的填料。

1.2.2 大理石形成过程

大理石是地壳中原有的岩石经过地壳内高温高压作用形成的变质岩，地壳的

内力作用促使原来的各类岩石发生质的变化的过程。质的变化是指原来岩石的结

构、构造和矿物成分的改变，经过质变形成的新的岩石类型称为变质岩。大理石

主要由方解石、石灰石、蛇纹石和白云石组成，其主要成分以碳酸钙为主，约占

50%以上。其他还有碳酸镁、氧化钙、氧化锰及二氧化硅等。大理石一般性质比

较软，这是相对于花岗石而言的。大理石以华美的外观以及非常实用的特点吸引

了消费者的目光。与其他建筑石材不同的是，每一块的大理石地板砖纹理都是不

同的，纹理清晰弯曲的大理石，光滑细腻，亮丽清新，像是带给大家一次又一次

的视觉盛宴，装在居室生活里，可以把居室衬托得更加地典雅大方。

1.2.3 大理石的等级和花纹色调

根据规格尺寸允许的偏差、平面度和角度允许的公差，以及外观质量、表面

光洁度等指标，大理石板材分为优等品、一等品和合格品三个等级；大理石板材



的定级、鉴别主要是通过仪器、量具的检测来鉴别的。不同等级的大理石板材的

外观有所不同。因为大理石是天然形成的，缺陷在所难免。同时加工设备和量具

的优劣也是造成板材缺陷的原因。有的板材的板体不丰满（翘曲或凹陷），板体

有缺陷（裂纹、砂眼、色斑等），板体规格不一（如缺棱角、板体不正）等。按

照国家标准，各等级的大理石板材都允许有一定的缺陷，只不过优等品不那么明

显罢了。

大理石板材色彩斑斓，色调多样，花纹无一相同，这正是大理石板材名贵的

魅力所在。色调基本一致、色差较小、花纹美观是优良品种的具体表现，否则会

严重影响装饰效果。

1.2.4 大理石的特性

岩石经长期天然时效，组织结构均匀，线胀系数极小，内应力完全消失，不

变形。刚性好，硬度高，耐磨性强，温度变形小。不易粘微尘，维护，保养方便

简单，使用寿命长。不会出现划痕，不受恒温条件阻止，在常温下也能保持其原

有物理性能。

2、了解石材加工工艺

2.1 开荒

石材开采前，先铲除表面的土质，接着用矿山锯切割开采。将石材原料切割

成平行的六面体，并为了使石材颜色保持统一而标注数字，再按照荒料不同的厚

度切割成毛板。

2.2 表面处理



2.2.1 抛光：表面非常的平滑，高度磨光，有镜面效果，有高光泽。花岗岩、大

理石和石灰石通常是抛光处理，并且需要不同的维护以保持其光泽。

2.2.2 亚光：表面平滑，但是低度磨光，产生漫反射，无光泽，不产生镜面效果，

无光污染。

2.2.3 粗磨：表面简单磨光，把毛板切割过程中形成的机切纹磨没即可，感觉是

很粗糙的亚光加工。

2.2.4 机切：直接由圆盘锯砂锯或桥切机等设备切割成形，表面较粗糙，带有明

显的机切纹路。

2.2.5 酸洗：用强酸腐蚀石材表面，使其有小的腐蚀痕迹，外光比磨光面更为质

朴。大部分的石头都可以酸洗，但是最常见的是大理石和石灰石，酸洗也是软化

花岗岩光泽的一种方法。

2.2.6 荔枝：表面粗糙，凹凸不平，是用凿子在表面上密密麻麻的凿出小洞，有

意模仿水滴经年累月的滴在石头上的一种效果。

2.2.7 菠萝：表面比荔枝加工更加凹凸不平，就像菠萝的表皮一般。

2.2.8 剁斧：也叫龙岩面，是用斧剁敲在石材表面上，形成非常密集的条状纹理，

有些像龙眼表皮的效果。

2.2.9 火烧：表面粗糙，这种表面主要用于室内如地板或商业大厦的饰面，劳动

力成本较高。高温加热之后快速冷却就形成了火烧面。火烧面一般是花岗岩。

2.2.10 开裂：俗称自然面，其表面粗糙，这种表面处理通常用于手工切割或在

矿山鉴以露出石头自然的开裂面。

2.2.11 翻滚：表面光滑或稍微粗糙，边角光滑且呈破碎状。有几种方法可以达

到翻滚效果，20 毫米的砖可以在机器里翻滚，3厘米砖也可以翻滚处理，然后分

裂成两块砖。大理石和石灰石是翻滚处理的首选材料。

2.2.12 刷洗：表面古旧：处理过程是刷洗石头表面，模仿石头自然的磨损效果。

2.2.13 仿古：古研磨或是仿古水来处理，一般仿古研磨刷的效果和性价比高些，

也更环保。

2.2.14 喷砂：用普通河沙或是金刚砂来代替高压水来冲刷石材的表面，形成有

平整的磨砂效果的装饰面。

2.2.15 拉沟：在石材表面上开一定的深度和宽度的沟槽。



2.2.16 蘑菇面：一般是用人工劈凿，效果和自然劈相似，但是石材的天面却是

呈中间突起四周凹陷的高原状的形状。

3、石材场考察及材料挑选

赴云浮、福建石材加工厂考察，并挑选石材。

三、设计定位及方案实施

1、项目一：德国灰地面石材切割后的小料，开发系列生活用品

德国灰。德国灰是一种来自突尼斯的灰色石材，经历了亿万年的演变，材质

细腻，色调柔和，材质中经常会出现小贝壳、小鱼虾的化石。



2、项目二：欧时力大楼大堂系列家具设计

本项目进行到设计图、工程图步骤，生产环节预计将在接下来一个月内完成。







四、实践收获；

此次实践，因为正值公司和品牌成立初期，花费大量的时间做前期的调研，

因此在实践中最大的收获在于对材料和加工的深入认识了解。

1、对材料的了解

产品CMF 设计中的三要素是材料、色彩、加工工艺。材料是产品设计中不

可忽视的环节，材料是产品得以实现的物质载体，材料直接对产品的功能、结构、

色彩、性能、生产工艺产生影响。新材料为产品CMF 设计提供了广阔的空间。

而材料又决定了产品可适用的工艺和可实现的色彩，材料和工艺相互制约，共同

实现。

产品设计多样性决定着产品设计的方法的多变性。并不是所有的产品设计都



能依照通用的设计流程来进行，我们需要具体项目具体分析。对于这类以材料为

先导的设计项目，我们必须先去认识材料，了解我用这种材料材料的特性，进而

分析出我可以做什么。

此次实践中，让我深入了解了通常是被室内设计师们常用的材料——大理石，

增加了我对材料的人认识面。

2、对加工工艺的认识

加工工艺是产品成型及外观效果实现的手段。这里的工艺包括成型工艺和表

面处理工艺，成型工艺是产品构建成型的基础，表面处理工艺承载着产品外观的

效果感受。工艺决定了可适用的材料和可实现的色彩。

设计师在实施设计前，先深入了解某一种材料的加工工艺，能保证设计方案

的可行性，并且能了解什么样的产品结构、形态、表面效果是可以实现的。极大

地提高设计效率和专业度。而产品设计涉及的材料千变万化，设计师必须保持学

习，了解每一种材料的加工工艺。

在此次实践中，拓展了我对石材的加工工艺的了解，拓宽了知识面，为我的

教学工作也积累了更丰富的实践经验。

五、对专业课程教学的启发

1、在每一次专业设计课程中，让学生尽可能地了解材料，认识材料，学习材料

驱动设计方法。

1、强调加工工艺，提高学生设计方案的可落地性。

3、将项目带入课堂，增加学生的实践机会。



六、关于此次教师专业实践，我的心得总结如下：

此次设计实践工作中，我体会到随着设计产业化与高等教育大众化趋势的发

展，应用型人才培养备受瞩目，得到了普遍认同。应用型教育教学是以能力培养

为核心的专业教育理念。高校教师尤其是设计专业的教师通过实践提高实际项目

工作能力和经验是非常重要的。

作为一名艺术设计专业的高校教师必须要需要具备工程实践能力。与其他艺

术门类不同，设计专业需要工具、工地场面的空间规模、不同工种人员的配合，

它的成果反映在实际项目上。因此，工程实践就是基于生产实践的工艺技术提炼

而形成的伺服生产实践的活动。设计专业教师应当在专业教学中自觉地导入工程

实践的程序、经验和方法，把工程实践性内容贯穿于整个教学过程。

同时，还需要具备科研实践能力。教育科学研究能力是教师基本素质的内在

方面，自然科学研究能力是教师基本素质的外在方面。教师一定要有强烈的自我

教育意识，有效进行知识拓展训练，以图书馆、行业职场、网络为基础，最大限

度地实现信息多元化，要主动与同行和外界进行学术交流，及时跟踪本学科领域

的前沿问题与最新学术动态，形成开放、动态的研究视野。

通过深入企业实践，能提高高等职业学校教师专业技术知识，技能水平和综

合素质。通过深入企业实践，进一步了解企业的用人需求，带动课程改革与专业

建设，使教师成为名符其实“双师型”专业骨干教师，以满足职业教育持续快速健

康发展的需要。通过下企业锻炼，了解实际项目实施的全过程，为专业设置、构

建与高职培养目标、国家职业等级标准相适应的课程体系作好市场调研。通过教

师下企业锻炼把原来的“双证”改为“双能”，培养教师既有理论教学能力，又有实

践教学能力，成为符合高职教育需求的真正“双师”素质教师。青年教师下企业锻



炼活动进一步推动了教育教学改革，使教师所教、学生所学、市场所需达到有机

结合，为社会培养合格的技能型人才，并有效提高专业教师的业务能力，以适应

社会对高等职业教育发展的要求，实现高等学校可持续发展。

从校园走向企业，面临的首要问题便是角色转换的问题。通过这次实践开阔

了视野，实践期间我认真了解企业所从事的业务，把各方面的业务逐一和我校学

生专业所学课程进行对照，发现了很多在课堂上学不到的东西，也感觉到了仅仅

在课堂上学习的局限性。通过深入了解了企业对学生的需求和当前社会就业新形

势，找到改进教学方法的新思路。我将把这次活动的收获运用在今后的教学和学

生管理中，争取对今后整体教学水平和对学生的管理能力都有所提升。

通过这次的专业实践，我深刻体会到现在对专业教师要求每年需到企业实践

的重要性。今后将与广州市传印产品设计有限公司开展长期合作，努力提高自身

的专业实操技能。

况雯雯

2020 年 12 月 20

日
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